SOLDERPRO -110 30-125W

- Automatyczne zapalanie
- Przeno$ny model
- Wielofunkcyjne narzedzie grzewcze

DOKLADNY OPIS
Dtugosc: ostony zabezpieczajacej 248 mm (9.7 cala)
grotu lutujgacego 233 mm (9.2 cala)
Waga (gdy napetniona gazem) 122 g
Przyblizona temperatura
Grotu lutujgcego 250~550°C (480~1000°F)
Palnika
Pojemnos¢ zbiornika na gaz 25 ml
Czas pracy 160 minut
(jedno napetnienie gazem) w potowie mocy

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia:
Oslona

1.1 Urzadzenie zawiera tatwopalny gaz (Butan) pod zabezpieczigea

cisnieniem — korzystac ostroznie.

1.2 Nie pozostawia¢ narzedzia w miejscu narazonym
na dziatanie promieni stonecznych lub tam, gdzie
temperatura przewyzsza 50°C (120°F).

1.3 Nie przektuwac ani nie pali¢.

1.4 Nadmierny przeptyw gazu, za duzy ptomien lub
pulsujacy czerwonym Swiattem katalizator mogg,
pojawic¢ sie, gdy regulator jest nieprawidtowo
ustawiony (np. na zbyt wysoka temperature).

1.5 Nie uzupetnia¢ zbiornika z gazem, nie zapalac i nie
uzywac w poblizu otwartego ognia, rozgrzanych
przedmiotéw i materiatéw tatwopalnych.

Bardzo istotne jest, by zachowa¢ narzedzie z dala od
twarzy i ciata podczas zapalania.

1.6 Zachowac czystos¢ w miejscu pracy.

1.7 Chronié przed dzieémi. Zadne osoby nie powinny
przebywac¢ w poblizu miejsca pracy narzedzia.

1.8 Przechowywac w suchym, zamknigetym
pomieszczeniu.

1.9 Zachowa¢ szczego6lng ostroznosc¢, gdy ptomien
palnika przekroczy temperature 1300°C (2400°F).

1.10 Zachowac szczegdlng ostroznosé, gdyz ptomien
palnika jest prawie niewidoczny przy swietle
dziennym lub innym silnym Swietle.

1.11 Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

1.12 Przez caly czas trwania pracy pamieta¢ o
zachowaniu odpowiedniej postawy i rownowagi.

1.13 Badz czujny. Patrz, co robisz. Kieruj sie zdrowym
rozsgdkiem. Nie uzywaj narzedzia, gdy jeste$ : :
zmeczony e

1.14 Nie dotykac rozgrzanej koncowki.

1.15 Nie zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas
pracy lub gdy jest gorace.
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1.16 Przed schowaniem narzedzia nalezy pozostawi¢

je do wystygniecia.
1.17 Nie zaktada¢ ostony zabezpieczajgcej bez
wylgczenia narzedzia i upewnienia sie, ze koncowka
wystygta.
1.18 Uzywac¢ jedynie w dobrze wywietrzonych

pomieszczeniach. Zhiomik

na gaz

1.19 Nie naprawia¢ narzedzia we wlasnym zakresie.
Upewnic¢ sie, ze ptomien zgast przed odtozeniem
narzedzia.

.
zaw or napelniajgcy do gazu

PRZED UZYCIEM PRZECZYTAJ ZALACZONA
INSTRUKCJE.

* WYPOSAZENIE NIE OBEJMUJE BUTANU.
JAK UZYWAC SOLDERPRO 110
NAPELNIANIE

2.1 Upewnij sie, ze wigcznik ON/OFF jest w pozycji
OFF przed napetnianiem.

2.2 Adaptery nie sg wymagane w trakcie napetniania.

2.3 Aby napetni¢, przytrzymaj zbiornik z gazem jak na
rysunku.
2.4 Przestan napetnia¢, gdy przesadzisz z iloscig
gazu.

ZAPALANIE KROK 1

3.A Przesun do gory wigcznik zapalania ON/OFF do
pozycji ON, aby rozpocza¢ przeptyw gazu.

3.B Nacisnij przycisk ON/OFF w gore w kierunku
grotu, do maksymalnego punktu, aby zapali¢
lutownice. Nastepnie, opus¢ przycisk z powrotem do
pozycji ON, aby pozostawi¢ narzedzie w dziataniu.

3 C Aby wylgczy¢ narzedzie, przesun wiacznik
zapalania ON/OFF na dot w kierunku suwaka
kontroli przeptywu gazu.

UWAGI DO ZAPALANIA

3.D Podczas zapalania nie dotykaj grotu, jego
obudowy, ani nakretki mocujacej.

3.E Nie zapalaj narzedzia, gdy ,,zestaw koncowek”
nie jest przykrecony

JAK UZYWAC GROTU LUTUJACEGO

3.1.1 Upewnij sie, ze otwdr wydechu goracego
powietrza jest skierowany ku gorze, jak na rysunku.
3.1.2 Ustaw suwak kontroli przeptywu gazu w potowie

mocy.

3.1.3 Naci$nij przycisk ON/OFF w goére w kierunku
grotu, do maksymalnego punktu, aby zapali¢
lutownice. Nastegpnie, opus¢ przycisk z powrotem do
pozycji ON, aby pozostawi¢ narzedzie w dziataniu
(tak samo jak 3.Ai 3.B)

3.1.4 Mozesz ustysze¢ dzwiek przeptywajacego gazu,
a nastepnie okienko obudowy grotu zacznie Swieci¢
sie na pomaranczowo. Jesli nie, powtorz krok 3.1.3)

3.1.5 Temperatura grotu moze by¢ zmieniana za
pomoca suwaka kontroli przeptywu gazu.

3.1.6 Aby wylaczy¢ narzedzie, postepuj tak samo, jak
w kroku 3.C Przesuniecie suwaka kontroli
przeptywu gazu nie jest konieczne, gdy narzedzie
jest wytgczone.

JAK UZYWAC PALNIKA

3.2.1 Zdejmij grot oraz obudowe grotu poprzez
poluzowanie nakretki.

3.2.2 Zamontuj z powrotem obudowe bez grotu.

3.2.3 Zapal gaz za pomoca przycisku ON/OFF. (Tak
samo jak w punkcie 3.A i 3.B)
3.2.4 Dostosuj dtugosc¢ ptomienia. Nie ustawiaj
maksymalnej dtugosci, poniewaz ptomien moze
rozbtysnac¢ i zgasnac.

3.2.5 Aby wylaczy¢ narzedzie, patrz punkt 3.1.6

JAK UZYWAC DYSZY GORACEGO POWIETRZA |
GORACEGO NOZA

3.3 Tak samo jak w przypadku grotu lutujacego
3.4 Tak samo jak w przypadku grotu lutujgcego

REGULACJA

4.1 Temperatura grotu moze by¢ uregulowana za pomocg
suwaka kontroli przeptywu gazu.

4.2 Ustawienie suwaka po srodku jest najbardziej
optymalne podczas lutowania.

4.3 Nie jest konieczne, aby katalizator w $rodku grotu byt
rozgrzany do czerwonos$ci w celu uzyskania
odpowiednich temperatur do dziatania. W miare
uzytkowania sam przekonasz sie, jakie temperatury sg
wymagane do odpowiedniego dziatania narzedzia.

WYMIANA KONCOWEK

5.1 Przed wymiang upewnij si¢, ze uzywana koncowka
ostygta.

5.2 Katalizator widziany przez wydech grotu jest bardzo
delikatny i w przypadku mechanicznego naduzycia
moze ulec zniszczeniu.

5.3 Koncowke mozna w tatwy sposéb zdjaé, pozwalajac
jednoczesnie na wymiane juz zuzytej lub zatozenie
koncowki innego rodzaju. Tuz po ostygnieciu koncowki,
odkrec¢ ja, wykonujac ruch w kierunku przeciwnym do
obrotéw wskazdéwek zegara. Uwazaj, by nie Scisng¢ za
mocno, poniewaz moze to uszkodzi¢ zestaw dyszy i
gwinty w narzedziu.

CZYSZCZENIE LUB WYMIANA ZAWORU

6.1 Zdejmij obudowe grotu.

6.2 Trzymajac palnik prosto w pozycji pionowej odkre¢ zespot dyszy (A) z obudowy
narzedzia (C). Mozesz potrzebowaé kombinerek lub innego narzedzia. Nie

chwytaj za ceramiczng gtowice (D), ani nie przekrecaj jej.

6.3 Ostroznie zdejmij zawor (B) poprzez wyjecie go z obudowy narzedzia
ZAUWAZ, ZE KROTSZA STRONA ZESPOLU DYSZY PASUJE DO obudowy

NARZEDZIA.

6.4 Namocz zawor w nafcie lub innym podobnym rozpuszczalniku przez ok. 5

minut.

6.5 Wymien czysty (albo nowy) zawér, pamietajac o tym, by wlozyé go KROTSZA

STRONA DO SRODKA TRZONU PALNIKA/NARZEDZIA.

6.6 Wymien zespot dyszy i dokre¢ go recznie albo delikatnie za pomoca,

kombinerek, chwytajac za trzonek zespotu dyszy.
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ZDJECIE OSLONY

7.1 Aby zdja¢ ostone, odwotaj sie do
rys. 7.1

CZYSZCZENIE
8.1 Uzywac tylko delikatnego mydia i
wilgotnej Sciereczki, aby wyczyscic¢
obudowe narzedzia. Wiele srodkow
czyszczacych zawiera chemikalia,
ktore mogtyby powaznie uszkodzi¢
plastik. Nie uzywaj réwniez benzyny,
terpentyny, lakieru, ani
rozpuszczalnika farby, Srodkéw
czyszczacych na sucho i innych
podobnych produktéw. Nie pozwal, -
by jakikolwiek ptyn dostat sie do y

srodka narzedzia. Nigdy nie zanurzaj
jakiejkolwiek czesci narzedzia w
ptynach.
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WAZNA UWAGA:

To narzedzie zostato zaprojektowane do dziatania z
wykorzystaniem w 100% butanu. Kazda mieszanka butanu z
propanem lub innymi gazami palnymi moze spowodowaé
osiggniecie duzo wiekszych temperatur oraz ,rozgorzenie” w

otworach wydechowych koncowki.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

9. Aby zmniejszy¢ ryzyko skaleczenia sie, uszkodzenia innych dobr lub samej lutownicy, nie prébuj naprawia¢ narzedzia.

PROBLEM

PRAWDPODOBNA
PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

9.1 Nie zapala si¢

Pusty pojemnik na gaz

Uzupeij gaz

Za wysokie albo za niskie cisnienie
gazu

Ustaw suwak kontroli przeptywu gazu
na wyzsza lub nizszg pozycje

Za szybko nacisniety
przycisk ON/OFF

Przeczytaj jeszcze raz ,Jak uzywaé
grotu lutujgcego”

Zatkany zawor

Wyczys¢ albo zastap cze$¢ nowa.

9.2 Niskie cisnienie gazu lub maty

Zatkany zawor

Wyczys¢ lub zastgp nowg czescia.

Przytrzymaj raczke wypetniong gazem

ptomien Zimny gaz w reku, aby sie ogrzata.
Mata ilo$¢ gazu Napetnij gazem
Zuzyty katalizator Zastgp nowg koncowka,
L. L. . . — Ustaw suwak kontroli przeptywu gazu
9.3 Koncoéwka sie nie nagrzewa Niewystarczajace ciSnienie gazu. na wyzsza pozycje

Zatkany zawor

Wyczy$¢ lub zastgp nowym

Kraj pochodzenia Taiwan

Importer: Soltronik
ul. Konarskiego 86
01-355 Warszawa
www.soltronik.pl
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