1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezen

6. REGULACJA TEMPERATURY GROTU

- Temperature grotu regulg sie poprzez przesuwanie regulatora przeplywu
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7. WYMIANA KONCOWEK
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11. AKCESORIA

O dostepnosc ak

3 Nanepsze wyniki pracy Uzyskuje sie z regulatorem ustawionym w pozycii

. Nie Jes( wymagane dia uzyskania wiasciwe] (emperalury aby katalizator

: iroda.

LUTOWNICA GAZOWA
SOLDERPRO™150
INSTRUKCJA OBSLUGI

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia
zapoznaj sie z instrukcja obstugi

- Urzagzsnie zawiers atwopany gaz (Buta)pod cénsriem — utyw) uzadzenia ostotrie
Nie px j urzadzenia w miejscu narazonym na dziatanie promieni slonecznych lub tam,
Q7 tomperatura procwysaza 50-G (120°F)
Urzadzenie zawiera zbionik na gaz, kiérego nie wolno dziurawié ani wrzuca do ognia.
Podczas pracy zachowaj szczegolna ostroznosé, gdyz plomien palnika jest prawie niewidoczny
przy Swietle dziennym lub innym silnym $wietle a jego temperatura wynosi 1300°C (2500°F).
Nadmierny przeplyw gazu, za duzy plomiert lub pulsujacy czerwonym Swiatlem katalizator moga,
pojawic sie, gdy regulator jest nieprawidiowo ustawiony (np. na zbyt wysoka temperature).
Nie uzupeiniaj zbiomika z gazem, nie zapalaj i nie uzywaj w poblizu otwartego ognia,
ow | materialow
Zachowaj czystosé w miejscu pracy.
Chrof przed dzie¢mi. Postronne osoby nie powinny przebywa¢ w poblizu miejsca pracy
narzedzia.
Narzedzie przechowuj w suchym, zamknigtym pomieszczeniu
10. Podczas pracy zawsze uzywaj okularow ochronnych.
11. Przez caly czas trwania pracy urzadzeniem pamietaj o zachowaniu odpowiedniej postawy i
réwnowagi
2. Badz czujny. Patrz, co robisz. Kieruj sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzia, gdy jestes
zmeczony.
13. Nie dotykaj rozgrzane] koficowki
14. Nie zostawiaj urzadzenia bez nadzoru podczas pracy lub gdy jest gorace.
Zawsze pamietac, aby narzedzie ostyglo przed schowaniem go.
16. Nie zakladaj oslony zabezpieczajace] bez wylaczenia narzedzia | upewnienia sie, ze koricowka
tygta
17. Upewnic sie, z plomien zgas! przed odlozeniem narzedzia.
18. Uzywac jedynie w dobrze wywietrzonych pomieszczeniach
19. Nie naprawiaj narzedzia we wiasnym zakresie.
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gazy wkierunku znakéw ,+" lub " umieszozonych na obudowie (Rys.
srodkowe

umieszczony wewnatrz uchwytu grotu palit sie na czerwone

Przed wymiana upewni] sie, ze uzywana koficowka ostygta.
Katalizator widziany przez wydech grotu jest bardzo delikatny
i w przypadku mechanicznego naduzycia moze ulec
zniszezeniu.

Koficowke mozna w fatwy sposéb zdja¢, pozwalajac
jednoczesnie na wymiane juz zuzyte] lub zalozenie koricowki
innego rodzaju. Tuz po ostygnieciu koricowki, odkret ja,
wykonujae ruch W kierunku przeciwnym do  obrotow
‘wskazowek zegara. Po wiozeniu nowej koricowki przykre¢ ja.
Uwazaj, by nie dokreci¢ zbyt mocno, poniewaz moze to
uszkodzic zestaw dyszy i gwinty w narzedziu (Rys. 6).
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11. SPECYFIKACIA

Diugosé  oslona Zabezp\ecza]acq 275mm
Diugosé bez oslcny 63!

Waga: 240grar

Temperatury pracy grotu: 250~550°C (480~1000°F)
‘Temperatura plomienia: 1300°C (2400°F)
Pojemnos¢ zbiomika z gazem: 20ml

Czas pracy: ~30min (na pelnym zbiorniku)

Kraj pochodzenia Taiwan
Importer.

Soltronik

ul. Konarskiego 86
01-355 Warszawa
www.soltronik.pl

Napetnienie zl

Montaz zbiornika w lutownicy:

2. BUDOWA URZADZENIA
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1 Uzyw tyko czystogo gezu BUTAN

2 mnik z gazem aby ciekly gaz mogl latwie] splyna¢ do
zblomlka lutownicy (Rys. 1),

3 2 wylot zaworu pojemnika z gazem do wiotu zaworu zbiornika
lutownicy a nastepnie dociénij obydwa po;emnm

4 napelnieniu  zbiomika Iutownicy odioz na nut w

fomperatures pokojowe] aby Gaz w drodku mo sig umatiizonse

1. Zdejmij korek ostony zbiornika.
2. Wioz zbiorik do komory (Rys. 2).
3. Zbiomik nalezy wkiadat szara, plaska strona w kierunku wnetrza

komory.

4. Nie dociskaj zbiornika w komorze. Korek ostonowy ustawi zbiornik we
wiasciwe] pozycii

5. Zaloz korek oslonowy.

WAZNA UWAGA

To narzgdzie zostato zaprojektowane do dziatania z wykorzystaniem w 100%
butanu. Kazda mioszanka butanu z propanom ub innymi gazami panymi mozo
‘spowodowat osiagnigcie duzo wigkszych temperatur oraz ,rozgorzenie”
otworach wydechowych korcowki.

8. CZYSZCZENIE LUB WYMIANA ZAWORU

. Zdejmij obudowe grotu
Trzymajac palnik prosto w pozydji pionowej odkre¢ zespo dyszy (A) z obudowy narzedzia (C).

[N

Mozesz potrzebowat kombinerek lub innego narzedzia. Nie chwytaj za ceramiczna glowice (D),

ani nie przekrecaj jej

. Ostroznie zdejmij zawdr (B) poprzez wyjecie go z obudowy narzedzia
ZAUWAZ, ZE KROTSZA STRONA ZESPOLU DYSZY PASUJE DO OEUDOWY NARZEDZIA.
Namocz zawdr w nafcie lub innym podobnym rozpuszczalniku przez ok. 5 minu
Wymien czysty (albo nowy) zawor, pamigtajac o tym, by wiozyé go KROTSZA STRONA Do
SRODKA TRZONU PALNIKA/NARZEDZIA.
Wymien zespdl dyszy i dokre¢ go recznie albo delikatnie za pomoca kombinerek, chwytajac za
trzonek zespolu dyszy.
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9. NALOZENIE OStONY GROTU

1. Aby zdja¢ oslone, odwolaj sie do rysunku 8.

Duza wersja tej instrukcji
dostepna jest na stronie
www.soltronik.pl

4. JAK

'YWAC SOLDERPRO

Ustaw reguiator przeptywu gazu w rodkowe pozyef
. Waisni i przytrzymaj przycisk bezpieczefistwa (Ry:

Przesufi wiacznik zaplonu
przeplyw gazu ze zbiomnika
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wierzcholka lutownicy aby nastapit za

pozycje ON (Rys. 3.b)

IS

narzedzi do pozycji OFF.

3.a).

w pozycie ON aby ruchomié
Przesun wiacznik zaplony maksymalnie w  Kierunku
plon gazy a nastepnie

zwolni wiacznik zaplonu. Wiacznik samoczynnie powrdci na

Aby wylaczy¢ urzadzenie przesufi wiacznik zaplonu w dot

WAGI DO WEACZANIA URZADZENIA

« Podczas zapalania nie dotykaj grotu, jego obudowy, ani nakretki mocujacej.
«  Nie wiaczaj narzedzia, gdy nakretka mocujaca nakladke grotu nie jest przykrecony.
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10. CZYSZCZENIE URZADZENIA

Uzywaj tylko delikatnego mydia i wilgotnej Sciereczki, aby wyczycié obudowe narzgdzia.
i

Wiele $rodkéw czyszczacych zawiera $rodki

iczne, ktére moglyby powaznie uszkodzié

plastik. Nie uzywaj rowniez benzyny, terpentyny, lakieru, ani rozpuszczalnika farby, $rodkow
czyszczacych na sucho i innych podobnych produktéw. Nie pozwél, by jakikolwiek plyn dostat
sie do $rodka narzedzia. Nigdy nie zanurzaj jakiejkolwiek czesci narzedzia w plynach.

11. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Aby zmniejszyé ryzyko skaleczenia sie, uszkodzenia innych ddbr lub samej lutownicy SOLDERPRO 150,

nie probuj naprawiac urzadzenia samodzielnie.

©. Za szybko nacisniety
przycisk ONIOFF

d. Zatkany zawor
a. Zatkany zawer

®

PRAWDPODOBNA
PROBLEM PRZYCZYN ROZWIAZANIE PROBLEMU
. Pusly pojemnik na gaz a. Uzupelnij gaz
b. Ustaw suwak kontroli
b. Za wysokie albo za niskie przeplywu gazu na wy2sza lub
cignienie gazu nizsza pozycje
Nie zapala sig ©. Przeczytaj jeszcze raz Jak

uzywaé SOLDERPRO 150"
Wyczy$c albo zastap zawér

WyczyS¢ Iub zastap nowa,
czescia,

Koricowka sie nie nagrzewa gazu
c. Zatkany zawor

Niskie ciénienie gazu lub maly | b. Zimny gaz b. Przytrzymaj trzon narzgdzia w
plomieft reku, aby sie ogrzat.

c. Maa ilosé gazu c. Napefnij gazem

a. Zuzyty katalizator a. Zastap nowa koncowka

b. Niewystarczajace cisnienie b. Ustaw suwak kontroli

przeplywu gazu na wyzsza
pozycie
Wyczy$¢ lub zastap nowym




