iroda

LUTOWNICA GAZOWA

SOLDERPRO™150

INSTRUKCJA OBStUGI

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia
Zapoznaj sie z instrukcjq obstugi

1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia:

1. Urzadzenie zawiera tatwopalny gaz (Butan) pod ci$nieniem — uzywaj urzadzenia ostroznie.

2. Nie pozostawiaj urzadzenia w miejscu narazonym na dziatanie promieni stonecznych lub tam,
gdzie temperatura przewyzsza 50°C (120°F).

3. Urzadzenie zawiera zbiornik na gaz, ktérego nie wolno dziurawi¢ ani wrzucac do ognia.

4. Podczas pracy zachowaj szczegolng ostroznosé, gdyz ptomien palnika jest prawie niewidoczny
przy swietle dziennym lub innym silnym Swietle a jego temperatura wynosi 1300°C (2500°F).

5. Nadmierny przeptyw gazu, za duzy ptomien lub pulsujgacy czerwonym Swiattem katalizator moga
pojawi¢ sie, gdy regulator jest nieprawidtowo ustawiony (np. na zbyt wysoka temperature).

6. Nie uzupetniaj zbiornika z gazem, nie zapalaj i nie uzywaj w poblizu otwartego ognia,
rozgrzanych przedmiotow i materiatéw tatwopalnych.

7. Zachowaj czystos¢ w miejscu pracy.

8. Chron przed dzie¢mi. Postronne osoby nie powinny przebywa¢ w poblizu miejsca pracy
narzedzia.

9. Narzedzie przechowuj w suchym, zamknietym pomieszczeniu.

10. Podczas pracy zawsze uzywaj okularéw ochronnych.

11. Przez caly czas trwania pracy urzadzeniem pamietaj o zachowaniu odpowiedniej postawy i
réwnowagi.

12. Badz czujny. Patrz, co robisz. Kieruj sie zdrowym rozsgadkiem. Nie uzywaj narzedzia, gdy jeste$
zmeczony.

13. Nie dotykaj rozgrzanej kohcowki.

14. Nie zostawiaj urzadzenia bez nadzoru podczas pracy lub gdy jest gorace.

15. Zawsze pamietac, aby narzedzie ostygto przed schowaniem go.

16. Nie zakfadaj ostony zabezpieczajacej bez wytgczenia narzedzia i upewnienia sie, ze koncdwka
wystygta

17. Upewnic sie, ze ptomien zgast przed odtozeniem narzedzia.

18. Uzywac jedynie w dobrze wywietrzonych pomieszczeniach.

19. Nie naprawiaj narzedzia we wiasnym zakresie.



2. BUDOWA URZADZENIA

zintegrowana podstawka

osiona naktadka mocujaca

przycisk bezpieczenstwa korek ostonowy
grot lutowniczy grot nakretka

(na tylniej stronie) zbiornika gazu
wizjer poziomu gazu

zabezpieczajaca
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wylot goracych spalin wigcznik zaptonu

regulator przeptywu
gazu

3. UZUPEELNIENIE GAZU

Napetnienie zbiornika:

Uzywaj tylko czystego gazu ,BUTAN".

Odwrd¢ pojemnik z gazem aby ciekly gaz moégt tatwiej sptyngé do

zbiornika lutownicy (Rys. 1).

3. Przytéz wylot zaworu pojemnika z gazem do wlotu zaworu zbiornika
lutownicy a nastepnie docisnij obydwa pojemniki.

4. Po napetieniu zbiornika Ilutownicy odtéz go na 5 minut w

temperaturze pokojowej aby gaz w srodku mogt sie ustabilizowad.

N

Montaz zbiornika w lutownicy:

1. Zdejmij korek ostony zbiornika.

2. Wt6z zbiornik do komory (Rys. 2).

3. Zbiornik nalezy wkfadaé szara, ptaskg strong w kierunku wnetrza
komory.

4. Nie dociskaj zbiornika w komorze. Korek ostonowy ustawi zbiornik we
wiasciwej pozyciji.

5. Zatoz korek ostonowy.

WAZNA UWAGA !!!

To narzedzie zostato zaprojektowane do dziatania z wykorzystaniem w 100%
butanu. Kazda mieszanka butanu z propanem lub innymi gazami palnymi moze
spowodowac osiggniecie duzo wiekszych temperatur oraz ,rozgorzenie” w
otworach wydechowych koncowki.



4. JAK UZYWAC SOLDERPRO 150?

3.a

Wiaczenie i wylaczanie urzadzenia:

1. Ustaw regulator przeptywu gazu w srodkowej pozycji

2. Wcisnij i przytrzymaj przycisk bezpieczenstwa (Rys. 3.a).
Przesun wiacznik zaptonu w pozycje ON aby uruchomic
przeptyw gazu ze zbiornika.

3. Przesun wigcznik zaptony maksymalnie w kierunku
wierzchotka lutownicy aby nastapit zapton gazy a nastepnie
zwolnij wigcznik zaptonu. Wiacznik samoczynnie powréci na
pozycje ON (Rys. 3.b).

4. Aby wytaczyC urzadzenie przesun wigcznik zaptonu w dot
narzedzi do pozycji OFF.

przycisk
bezpieczenstwa

5. UWAGI DO WtACZANIA URZADZENIA

e Podczas zapalania nie dotykaj grotu, jego obudowy, ani nakretki mocujacej.
¢ Nie wiaczaj narzedzia, gdy nakretka mocujaca nakladke grotu nie jest przykrecony.

4b




6. REGULACIJA TEMPERATURY GROTU

1. Temperature grotu reguluje sie poprzez przesuwanie regulatora przeptywu
gazy w kierunku znakéw ,+” lub ,-” umieszczonych na obudowie (Rys. 5).

2. Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie z regulatorem ustawionym w pozycji
Srodkowe;j.

3. Nie jest wymagane dla uzyskania witasciwej temperatury aby katalizator
umieszczony wewnatrz uchwytu grotu palit sie na czerwono.

7. WYMIANA KONCOWEK

1. Przed wymiang upewnij sie, ze uzywana koncowka ostygta.

2. Katalizator widziany przez wydech grotu jest bardzo delikatny
i w przypadku mechanicznego naduzycia moze ulec
zniszczeniu.

3. Koncéwke mozna w fatwy sposéb zdjgé, pozwalajac
jednoczesnie na wymiane juz zuzytej lub zatozenie koncéwki
innego rodzaju. Tuz po ostygnieciu koncowki, odkreé ja,
wykonujgc ruch w Kkierunku przeciwnym do obrotow
wskazéwek zegara. Po witozeniu nowej koncowki przykrec ja.
Uwazaj, by nie dokreci¢ zbyt mocno, poniewaz moze to
uszkodzi¢ zestaw dyszy i gwinty w narzedziu (Rys. 6).




8. CZYSZCZENIE LUB WYMIANA ZAWORU

Zdejmij obudowe grotu.

2. Trzymajac palnik prosto w pozycji pionowej odkre¢ zespét dyszy (A) z obudowy narzedzia (C).
Mozesz potrzebowaé kombinerek lub innego narzedzia. Nie chwytaj za ceramiczng gtowice (D),
ani nie przekrecaj jej.

3. Ostroznie zdejmij zawor (B) poprzez wyjecie go z obudowy narzedzia
ZAUWAZ, ZE KROTSZA STRONA ZESPOLU DYSZY PASUJE DO OBUDOWY NARZEDZIA.

4. Namocz zawor w nafcie lub innym podobnym rozpuszczalniku przez ok. 5 minut.

5. Wymien czysty (albo nowy) zawér, pamietajac o tym, by wiozyé go KROTSZA STRONA DO
SRODKA TRZONU PALNIKA/NARZEDZIA.

6. Wymien zespot dyszy i dokre¢ go recznie albo delikatnie za pomocg kombinerek, chwytajac za

trzonek zespotu dyszy.
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zespot dyszy

9. NALOZENIE OSLONY GROTU

1. Aby zdjaé ostone, odwotaj sie do rysunku 8.




10. CZYSZCZENIE URZADZENIA

Uzywaj tylko delikatnego mydta i wilgotnej Sciereczki, aby wyczysci¢ obudowe narzedzia.
Wiele srodkéw czyszczgcych zawiera Srodki chemiczne, ktore mogtyby powaznie uszkodzi¢
plastik. Nie uzywaj rowniez benzyny, terpentyny, lakieru, ani rozpuszczalnika farby, srodkéw
czyszczacych na sucho i innych podobnych produktow. Nie pozwdl, by jakikolwiek ptyn dostat
sie do srodka narzedzia. Nigdy nie zanurzaj jakiejkolwiek czesci narzedzia w ptynach.

11. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Aby zmniejszy¢ ryzyko skaleczenia sie, uszkodzenia innych doébr lub samej lutownicy SOLDERPRO 150,
nie probuj naprawia¢ urzgdzenia samodzielnie.

PROBLEM

PRAWDPODOBNA
PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Nie zapala sie

. Pusty pojemnik na gaz

. Za wysokie albo za niskie

cisnienie gazu

. Za szybko nacisniety

przycisk ON/OFF

. Zatkany zawor

. Uzupetnij gaz
. Ustaw suwak kontroli

przeptywu gazu na wyzszg lub
nizszg pozycje

. Przeczytaj jeszcze raz ,Jak

uzywa¢ SOLDERPRO 150”

. Wyczys¢ albo zastgp zawor

Niskie cis$nienie gazu lub maty
ptomien

. Zatkany zawor
. Zimny gaz

. Mata ilos¢ gazu

. Wyczysé lub zastgp nowg

czescia.

. Przytrzymaj trzon narzedzia w

reku, aby sie ogrzat.

. Napetnij gazem

Koncowka sie nie nagrzewa

. Zuzyty katalizator
. Niewystarczajace cisnienie

gazu.

. Zatkany zawor

. Zastgp nowg kohcowkg
. Ustaw suwak kontroli

przeptywu gazu na wyzsza
pozycje

. Wyczys¢ lub zastgp nowym




11. AKCESORIA

O dostepnos¢ akcesoriow spytaj swojego lokalnego dystrybutora.

GROT PS-01 1.6mm STOZEK

GROT PS-02 3.2mm STOZEK

GROT PS-03 2.4mm DLUTO

GROT PS-04 3.2mm DLUTO

GROT PS-05 2.4mm  NAROZNIK

GROT PS-06 32mm  NAROZNIK

ZAWOR PS-14

DEFLEKTOR 5-30

GORACY NOZ  Ps-09

==

I OPALARKA PS-10
=

11. SPECYFIKACIA

Dtugoé¢ z ostong zabezpieczajaca: 275mm

Dtugo$¢ bez ostony: 263mm

Waga: 240gram

Temperatury pracy grotu: 250~550°C (480~1000°F)
Temperatura ptomienia: 1300°C (2400°F)
Pojemnos¢ zbiornika z gazem: 20ml

Czas pracy: ~30min (na petnym zbiorniku)

Kraj pochodzenia Taiwan
Importer:

Soltronik

ul. Konarskiego 86
01-355 Warszawa
www.soltronik.pl



